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Werkzeugaufnahmen DIN ISO 7388-1 (ehemals DIN 69871)

Fraseraufnahmen DIN 6359
fur Zylinderschafte DIN 1835-B

1SO 7388-1 G2,5
DIN 69871 a a2 7< 0,003 25.000 min™

Bestell-Nr. Abmessung Euro

Spannfutter flir Spannzangen
DIN 6499 (I1SO 15488) System ER

1SO 7388-1 G2,5
DIN 69871 a a2 7'< 0,003 25.000 min™

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. / Réf. Size /Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
402.02.10 SK40-1/10-63 ER16 402.04.06 SK40- 06 - 50
402.02.13 SK40-2/13-70 ER20 402.04.08 SK 40 - 08 - 50
402.02.16 SK40-2/16-60 ER25 402.04.10 SK40-10-50
402.02.20 SK40-2/20-70 ER32 402.04.12 SK40-12-50
402.02.26 SK40-3/26-80 ER40 402.04.14 SK40-14-50
402.02.10.1 SK40-1/10-100 ER 16 402.04.16 SK40-16-63
402.02.13.1 SK40-2/13-100 ER 20 402.04.18 SK40-18-63
402.02.16.1 SK40-2/16-100 ER 25 402.04.20 SK40-20-63
402.02.20.1 SK40-2/20-100 ER 32 402.04.25 SK 40 -25-100
402.02.26.1 SK40-3/26-100 ER 40 402.04.32 SK40-32-100

402.04.06.1 SK'40-06-100
402.04.08.1 SK40-08 - 100
402.04.10.1 SK40-10-100
402.04.12.1 SK40-12-100
402.04.14.1 SK40-14-100
402.04.16.1 SK40-16-100
402.04.18.1 SK40-18-100
402.04.20.1 SK40-20-100

Fraseraufnahmen DIN 6359
mit Kiihlkanalen
fur Zylinderschafte DIN 1835-B

1SO 7388-1 & AD/AF 2 G2,5
DIN 69871 AD/B < 0,003 25.000 min’'

Spannfutter fir Spannzangen
DIN 6499 (ISO 15488) System ER
g

1SO 7388-1 & AD/AF 2 G2,5
DIN 69871 AD/B < 0,003 25.000 min™

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Réf. Size / Dimension Order no./Référence  Size/Dimension
403.02.07 SK40-1/7-55 ER11 403.04.06.K SK 40 - 06 - 50
403.02.07.1 SK40-1/7-100 ER11 403.04.08.K SK 40 - 08 - 50
403.02.07.2 SK40-1/7-160 ER11 403.04.10.K SK40-10-50
403.02.07.10 SK40-1/10-55 ER16 403.04.12.K SK40-12-50
403.02.07.10.1 SK40-1/10-100 ER16 403.04.14.K SK40-14-50
403.02.07.10.2 SK40-1/10-160 ER 16 403.04.16.K SK40-16 - 63
Mit Minimutter  * Form AD 403.04.18.K SK40-18-63
403.04.20.K SK40-20-63
403.04.25.K SK40-25-100
403.04.32.K SK'40-32-100
403.04.40.K SK40-40-120

2 TriTech '

Werkzeugtechnologie GmbH



Werkzeugaufnahmen DIN ISO 7388-1 (ehemals DIN 69871)

Gewindeschneid-Schnellwechsel-
futter mit Langenausgleich auf
Druck und Zug

ISO 7388-1
DIN 69871

CNC-Bohrfutter
far Rechts- und Linkslauf

IS0 73881 G63
O » f oo f i

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size / Dimension Order no./Référence Size/Dimension
402.15.08 SK40-0,5/8 -70 402.16.12 SK40-M3/M14  Gr.1
402.15.13 SK40-1,0/13-90 402.16.20 SK40-M5/M22 Gr. 2
402.15.16 SK40-25/16-95 402.16.36 SK40-M14/M36 Gr. 3

Quernut-Aufsteckfraserdorne
DIN 6357 mit vergroRerter
Anlageflache und Kuhlkanal-
bohrungen an der Stirnseite

SO 7388-1 G2 5
DIN 69871 a a2 7 < 0,005 25 000 min”

Zwischenhlsen fur MK
mit Austreiblappen DIN 6383

7'< 0,005 15.000 min

@
o
w

I1SO 7388-1
DIN 69871

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence Size / Dimension
402.11.16 SK40-16-35 402.07.01 SK40-1-50
402.11.22 SK40-22-35 402.07.02 SK40-2-50
402.11.27 SK40-27-40 402.07.03 SK40-3-70
402.11.32 SK40-32-50 402.07.04 SK40-4-95
402.11.40 SK40-40-50

Schnellwechsel-Einsatze
(fir Gewindeschneidfutter)

Schnellwechsel-Einsatze
(fir Gewindeschneidfutter)

Einsatze ohne Rutschkupplung

Einsatze mit Rutschkupplung

Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung

Order no./Référence  Size/Dimension Order no. / Référence Size /Dimension
16.11.335 Gr.1 M3-35x27 16.01.2821 Gr.1 2,8x2,1
16.11.354 Gr.1 M35-4x3 16.01.3527 Gr.1 35x27
16.11.445 Gr.1 M4-45x34 16.01.43 Gr.1 4x3
16.11.5649 Gr.1 M5-6x%x49 16.01.4534 Gr.1 45x%x3,4
16.11.6649 Gr.1T M6-6x49 16.01.649 Gr.1 6x4,9
16.11.88 Gr.1 M8-8x6,2 16.01.755 Gr.1 7x%5,5
16.11.107 Gr.1 M10-7x5,5 16.01.862 Gr.1 8x6,2
16.11.1010 Gr.1 M10-10x8 16.01.97 Gr.1 9x%x7
16.11.129 Gr.1 M12-9x7 16.01.108 Gr.1 10x8
16.11.14119 Gr.1 M14-11x%x9 16.01.119 Gr.1 11x9
16.12.5649 Gr.2 M5-6x49 16.02.649 Gr.2 6x%x49
16.12.6649 Gr.2 M6-6x%x4,9 16.02.755 Gr.2 7x%5,5
16.12.88 Gr.2 M8-8x6,2 16.02.862 Gr.2 8x6,2
16.12.107 Gr.2 M10-7x5,5 16.02.97 Gr.2 9x7
16.12.1010 Gr.2 M10-10x8 16.02.108 Gr.2 10x8
16.12.129 Gr.2 M12-9x7 16.02.119 Gr.2 11x9
16.12.1411 Gr.2 M14-11x%x9 16.02.129 Gr.2 12x9
16.12.1612 Gr.2 M16-12x9 16.02.1411 Gr.2 14x11
16.12.181411 Gr.2 M18-14x11 16.02.1612 Gr.2 16x12
16.12.2016 Gr.2 M20-16%12

16.12.2218145 Gr.2 M22-18x%x14,5
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Spannza

ISO 15488 B 2
DIN 6499 B < 0,015

Bestell-Nr.

ngen | DIN 6499 B (ISO 15488 B) | System ER

1 mm steigend *0,5 mm steigend

Abmessung

Order no. / Référence
4008E - @ (ER11)*
4008E - 0*

426E - @ (ER 16)
426E - @

428E - @ (ER 20)
430E - @ (ER 25)
430E- @

470E - @ (ER 32)
470E- @

472E - @ (ER 40)
472E- @

Bestell-Nr.

Size /Dimension
1-1,5

2-7

1

2-10

2-13

2

3-16

Spannzangensatze im Holzsockel ISO 15488 B
g & DIN 6499 B A< 0,015

Abmessung

Order no. / Référence

4008E-S

Size /Dimension

4008 E (ER 11; 13 tlg.) 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7

426E-S 426 E (ER 16; 10 tlg.) 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10
428E-S 428 E (ER 20; 12 tIg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13
430E-S 430 E (ER 25; 15 tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
470E-S 470 E (ER 32; 18 tlg.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20
472E-S 472 E (ER 40; 23 tlg.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26
Zubebor
= A

Bestell-Nr.
Order no. / Référence

91.12.150.1
91.12.150.2
91.12.200.3

91.13.100.1

Parallel-Unterlagen-Satze =3 Montageblécke aus Aluminium
Ausfiihrung Bestell-Nr. Abmessung

Version / Type Order no. / Référence Size / Dimension

14 x 2 -150x10x14 700.30 SK 30

14x2-150x 8 x14 700.40 SK 40

14 x 2 - 200x10x14 700.50 SK 50

9x2-100x4x10
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Anzugsbolzen DIN 69872 A

Form A

Bestell-Nr. _ L _ B _ ¥ BHTA  DRVS
Order no. / Réf. a
402.20.16 M16 54 26 20 7 19 14 23 17 7,0 15° 19
402.20.16.0* M16 54 26 20 7 19 14 23 17 7,0 15° 19

*mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring

Anzugsbolzen ISO 7388
4

Bestell-Nr. _ » L L L z BHTA DRVS
Order no. / Réf. a
404.20.16 M16 44,5 16,40 11,15 5 18,95 1295 22 17 7,0 45° 19
404.20.16.0* M16 44,5 16,40 11,15 5 1895 1295 22 17 7.0 45° 19

*mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring

Zubebor

Mini Spannschlissel

Spannschlussel
flr Spannmuttern System ER

fir Spannmuttern System ER

Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size /Dimension

Bestell-Nr. Abmessung
Order no. / Référence Size /Dimension

02.10.1 1-10(ER16) 02.05.3 1- 5(ER 8)Mini
02.13 2-13(ER 20) 02.07.3 1- 7(ER11) Mini
02.16 2-16(ER 25) 02.10.3 1-10 (ER 16) Mini
02.20 2-20(ER 32) 02.13.3 2 - 13 (ER 20) Mini
02.26 2 -26 (ER 40) 02.16.3 2 -16 (ER 25) Mini
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Art.Nr. D1 D2 L1 L2 L3
5602R38414GM-0300 3 6 57 6 10
5602R38414GM-0400 4 6 57 1" 19
5602R38414GM-0500 5 6 57 13 21
5602R38414GM-0600 6 6 57 13 21
5602R38414GM-0800 8 8 63 19 27
5602R38414GM-1000 10 10 72 22 32
5602R38414GM-1200 12 12 83 26 38
5602R38414GM-1600 16 16 92 32 44
5602R38414GM-2000 20 20 104 38 54
| SET bestehend aus je 1 Stiick @6-08-010-012-016 Bestellnr. 5000006
Art.Nr. (5xD Arbeitstiefe) D1 D2 L1 L2 L3
5602R38414GM-0300L 3 6 58 6,5 15
5602R38414GM-0400L 4 6 62 8,5 20
5602R38414GM-0500L 5 6 70 10,5 25
5602R38414GM-0600L 6 6 70 13 30
5602R38414GM-0800L 8 8 80 17 40
5602R38414GM-1000L 10 10 94 21 50
5602R38414GM-1200L 12 12 109 25 60
5602R38414GM-1600L 16 16 132 33 80
Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed vc [m/min]
(a) (a) a
Zu bearbeitendes Material Zugfestigkeit Beispiel % = % = =S
Material to be machined Tensile strenght Example i o I o J -
(N/mm’] - | . i
ae<0,25xD ae=<0,5xD ae<1xD
Allgem. Baustahle, Einsatzstahle < 850 St37, St52, C45, 16MnCr5 220 180 150
Werkzeugstahle Vergtitungsstahle <1200 1.2367, 1.2379, 42CrMo4 160 130 100
M Rostfreie Stahle < 750 1.4034, 1.4301, 1.4305 140 100
< 850 1.4435, 1.4571 100 80
Informationen: (4] Zahnvorschub / Feed per tooth fz [mm]
Die angegebenen Schnittdaten beziehen 3 0,028 0,012 0,007
sich auf die Nassbearbeitung ‘51 883% 0(?'(?225 0%0115
6 0,04 0,03 0,025
Vorschiibe mit vorverguteten Materialien 8 0,05 0,04 0,03
und Rostfrei um 25% reduzieren ]g 818; 8'8; 8'82
16 0,13 0,11 0,09
20 0,17 0,15 0,12
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Durchgangslochgewinde

o
I+ﬂﬂ}%€>\§
: I Y
L DIN 371
kel
,47, )
;o)
t DIN 376
Norm M2-M10 DIN371 / M12-M20 DIN 376
Schneidstoff HSS-E HSS-E
Oberflache dampfangl. dampfangl.
Type
Form B

Durchmessertoleranz 1S02/6H
I Norm

mm

sl os| s | ar | a5 s | wo fown| | | |
s | os | s0 |4 | a2 | w0 | mo fowm| | |
el | a0 |62 | 6 |0 moown| | |
I O N B A

wiel 20| no | s | o [moo| - Jowws| | | |

DIN 376

Grundlochgewinde

I+ﬂ}v%€>\f>

| |
i
L DIN 371
el
,47, )
. o
L DIN 376 j
Norm M2-M10 DIN371 / M12-M20 DIN 376
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E
Oberflache dampfangl. dampfangl.
Type
Form C
Durchmessertoleranz 1S02/6H

I Norm

mm

sl os| s | o | a5 s |wo jown| | |
sl os| 60 |4 | a2 |0 moown| | |
el | 0 |62 | 6e |0 moowm| | |

] Nom
mia| 20 | 1o | 90| 120 Jmoo| - Jowys | | | | |

Einsatzgebiete
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Prazisionsschraubstocke

mechanisch mit Spannkraftverstarker

Mit patentiertem mechanischem
Spannkraftverstarker:

e kein Olverlust
* genaue Wiederholbarkeit
der Spannkraft
e keine Veranderung der Spannkraft
® keine Vibrationen wahrend der
Bearbeitung
* lange Lebensdauer

Spannkraft;

KS02010 = 25 kN
KS02020 = 35 kN
KS02030 = 45 kN
KS02040 = 50 kN

Ausfiihrung:

e mit mechanischem Spannkraft-
verstarker

e Spannkraft voreinstellbar durch
Rillenmarkierung

* Horizontal, vertikal oder seitlich
aufspannbar

e Stahlkorper allseitig geschliffen
und gehartet

e Eingebauter Niederzug

e Betthohe H: < 0,01 mm

Lieferumfang:

e Bedienungsanleitung

* Incl. Spannschliissel

e 4 Stiick Spannpratzen

e 4 Stiick T-Nutensteine 18 mm
e Messprotokoll

‘ | ) O(max) J L ‘ s
\

[l VanY
Nz

KS02010

KS02020*
KS02030*
KS02040*

Bestell-Nr.  Typ A B C

L —

Tritech Werkzeugtechnologie GmbH

Otto-Hahn-Str. 32

75248 OLBRONN-DURRN

AVQ-100 324 104 102 428 130 104
AVQ-125 390 127 125 495 153 105
AVQ-160 485 161 159,5 605 168 120
AVQ-200 535 202 200 655 178 128

F G H I J K

L MN O

75120101 18 18 95 58 14

P Q R S kN kg

41 8 73 15 18 86,545 14 140 3145 20 55 17 25 30
66 100 78 15 18 87553 14 201 381522563 20 35 46
58 115 86 18 18 80 53 14 295 479 25 63 20 45 71
320 534 31 73 20 50 100

info@tritech-gmbh.com

www.tritech-gmbh.com

Telefon: 07237 486 80 80
Telefax: 07237 486 80 86






